


essendo calde permettono di ridurre il consumo di gas per la produzione del vapore utilizzato nelle lavatrici 
industriali e permettono di alimentare i sistemi di riscaldamento interno del capannone di NT 

6. Viene svolta una attenta selezione dei panni tecnici lavati, anche con l’ausilio di metal detector 
recentemente installati che permettono di intercettare qualsiasi impurità metallica quali trucioli o altri 
residui, con maggiori garanzie per il cliente sia in termini di qualità del prodotto che di sicurezza per gli 
operatori 

7. Su tutta la copertura del capannone di N.T. è stato installato un impianto fotovoltaico della potenzialità 
di 50 KW grazie al quale una parte dei consumi energetici dello stabilimento deriva da fonti rinnovabili 

8. E’ stato introdotto un sistema di riconsegna degli imballaggi vuoti per cui NT ha praticamente azzerato la 
produzione di rifiuti di imballaggio in carta e cartone 

9. Lo stabilimento di N.T. Noleggio Tessile dove viene svolto l’intero ciclo di lavaggio dei panni tecnici è 
dotato di un sistema di gestione ambientale certificato ai sensi della norma UNI EN ISO 14001:2015. Tale 
certificazione attesta che le prestazioni ambientali e la conformità alle normative ambientali dell’attività 
svolta da N.T. sono controllati annualmente da un soggetto terzo accreditato (Ente di Certificazione), a 
ulteriore garanzia della affidabilità dell’azienda dal punto di vista ambientale. 

10. NT Noleggio Tessile aderisce a uno specifico Accordo di Programma Ministeriale che definisce e 
controlla i requisiti per la corretta gestione della attività di noleggio panni tecnici nel pieno rispetto delle 
normative vigenti. L’attività di N.T. e la sua conformità ai requisiti dell’Accordo di Programma sono tenuti 
sotto controllo da una apposita commissione tramite riunioni periodiche e invio da parte di N.T. di report 
annuali. 

 

 

 


